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再生聚酯（PET）瓶片 

1 范围 

本标准规定了再生聚酯（PET）瓶片的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则和标

志、包装、运输、贮存等。 

本标准适用于以回收的聚对苯二甲酸乙二醇酯为材质经破碎、分离、清洗加工生产的聚

酯（PET）瓶片，其他同材质的再生聚酯（PET）原料可参照使用。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本

适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。  

GB/T 4146.3  纺织品 化学纤维 第 3 部分：检验术语 

GB/T 8170    数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB/T 14190   纤维级聚酯切片（PET）试验方法 

3 术语和定义 

GB/T 4146.3 中界定的以及下列术语与定义适应于本标准。 

3.1 

再生聚酯（PET）瓶片 

回收的聚酯瓶经加工处理后得到的可以直接使用的瓶片。 

3.2 

粉末 

指通过尺寸小于为 3.55mm×3.55mm 方孔筛网的聚酯碎屑。 

3.3 

异色瓶片 

指肉眼可分辨出的其他颜色瓶片或粒子。 

3.4 

杂质 

聚酯瓶片经加工之后残留的砂子、玻璃、金属、纸屑之类的物质。 

3.5 

聚氯乙烯含量 

聚酯瓶片中含有聚氯乙烯（PVC）的质量百分比。 

3.6 

本色瓶片 

指肉眼可分辨出聚酯瓶片中颜色相近的原料。 

3.7 

过网率 

试样通过规定尺寸筛网质量与试样质量的百分比。 

4 产品分类 

    再生聚酯（PET）瓶片分为 A、B、C、D 四个类。 
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5 技术要求 

各类别的性能项目和指标见表 1。 

表 1 再生聚酯（PET）瓶片性能和指标 

序号 项    目 A 类 B 类 C 类 D 类 

1 瓶片尺寸/mm                      ≤ M1
a
×M1 

2 瓶片过网率/%                     ≥ 95 

3 本色含量/%                       ≥ 99.95 98.00 90.00 — 

4 水分/%                           ≤ 1.0 2.0 3.0 — 

5 粉末含量/(mg/kg)                 ≤ 2000 3000 5000 8000 

6 PVC 含量/(mg/kg)                  ≤ 100 300 500 800 

7 聚烯烃含量/(mg/kg)               ≤ 200 300 800 1000 

8 杂质含量/(mg/kg)                 ≤ 300 500 800 800 

9 酸碱度/pH                        ≤ 8.0 8.0 8.5 8.5 

10 特性粘度/(dl/g)                  ≥ 0.72 0.72 0.70 0.65 

11 熔点/℃                           M
b
2±5 M2±5 M2±5 M2±5 

a  
M 为瓶片尺寸小于 16mm，具体由供需双方约定，一旦约定不得随意更改。 

b  
M 为熔点的中心值，具体由供需双方约定，一旦约定不得随意更改。 

6 试验方法 

6.1 取样方法 

6.1.1 按检验批分批抽样。 

6.1.2 小包装包装的货物按包数的 20%以上随即开包抽取样品；大包装的货物分上、中、下

分层抽取的原则，每包抽取数量基本相同。 

6.1.3 试样抽取数量不少于 15kg，仲裁数量不少于 30kg。 

6.1.4 抽取样品时应避免阳光照射，尽可能减少水分的蒸发。抽好的的样品应及时放入密闭

的塑料桶或带有密闭层的编织袋中。 

6.2 试样制备 

将取好的试样共同放入塑料容器中进行充分的搅拌，确保其混合均匀。 

6.3 试验方法 

6.3.1 特性粘度的试验方法：按照 GB/T 14190 中特性粘度的试验方法，溶剂选用质量比为

50:50 的苯酚/1,1,2,2-四氯乙烷混合液。 

6.3.2 熔点的试验方法：按照 GB/T 14190 中熔点的试验方法。 

6.3.3 聚氯乙烯（PVC）含量、杂质含量按照附 A 录执行。 

6.3.4 瓶片尺寸及过网率按照附录 B 执行。 

6.3.5 含水率按照附录 C 规定执行。 

6.3.6 本色含量按照附录 D 规定执行。 

6.3.7 粉末含量按照附录 E 规定执行 

6.3.8 酸碱度按照附录 F 规定执行。 

6.3.9 所有性能指标的标示结果均按表 1 规定的有效位数，依照 GB/T 8170 数值修约规则进
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行修约。 

7 检验规则     

7.1 检验项目 

表 1 中的各项性能项目均为考核项目，并按 6.3 规定的试验方法进行检验。 

7.2 组批规则 

一个生产批可有一个检验批或若干检验批组成。 

7.3 等级评定 

各性能项目的测定值或计算值按 GB/T 8170 中修约值比较法与表 1 的极限数值比较，检

验项目全部符合对应类别技术要求的判为该类别；如有一项不符合要求，加倍抽样对不符合

项进行复验，如复验仍不符合要求，则判该批产品为非表 1 类别产品。 

7.4 复验规则 

7.4.1 产品到收货方时，应及时检查重量与货单是否相符。在质量相符的条件下，先对其水

分进行测试，如瓶片含水率小于等于 1.0%，结算时不扣除重量，超出部分扣除重量。但如

由于运输过程或贮存过程中出现的问题，待查明原因，由责任方负责。 

7.4.2 一批产品到收货方 15 日内，如发现产品质量不符合质量报告单可提交复验。若该批

产品的数量使用三分之一以上时，不应申请复验。复验仅对除水分以外的其他产品指标进行

测试。 

7.4.3 如果是由于该批产品质量影响了后加工产品质量，并造成损失时，供需双方应分析原

因，明确责任、协商处理。必要时可申请仲裁。 

7.4.4 检验项目：同 7.1。 

7.4.5 组批规定：按原生产批组批。 

7.4.6 取样规则：同 6.1。 

7.4.7 复验评审：按 7.3 评定，高于或等于原类别则判为符合，低于原类别则判为不符合。 

8 标志、包装、运输、贮存 

8.1 标志 

包装件上应标明产品名称、类别、批号、净质量量、生产日期等标志，同时应标明产品

防护、搬运等警示标志。 

8.2 包装 

8.2.1 产品以包装袋的形式出厂。 

8.2.2 每批产品应附产品合格证（检验报告）。 

8.3 运输 

   产品运输和装卸时应按产品警示标志规定执行，应采取防范措施防止产品曝晒、受污染

和包装受损，禁止抛卸。 

8.4 贮存 

产品按批堆放，应置于阴凉、干燥、通风处贮存，避免日光直射。 
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附  录  A 

（规范性附录） 
聚氯乙烯（PVC）含量、聚烯烃含量及杂质含量测定方法 

A.1 范围 

本方法规定了聚酯瓶片中聚氯乙烯（PVC）、聚烯烃及杂质含量的测定。 

A.2 原理 

利用聚氯乙烯（PVC）、聚烯烃、纸屑在一定温度下发生诸如颜色、形态等用目测可区

分的变化，从而分离出聚酯瓶片中的聚氯乙烯（PVC）、聚烯烃、纸屑，而金属和玻璃在颜

色和形态上无变化。 

A.3 仪器设备 

A.3.1  电热恒温干燥箱：工作温度室温～250℃。 

A.3.2  试样盘：由镀锌薄铁板或铝板等耐腐蚀又耐热的材料制成，其面积约 2500cm
2
的圆

形、方形和长方形盘。 

A.3.3  电子天平：分度值0.1g。 

A.3.4  电子天平：分度值0.001g。 

A.4  测试步骤 

A.4.1  称取约2000g 试样，均匀摊平在已知重量的干燥、清洁的试样盘中。 

A.4.2  将试样盘放入预先鼓风并加热到(220±5)℃的干燥箱中，待干燥箱温度升至220℃

开始计时，在不断鼓风的条件下干燥 1h。从干燥箱中取出试样盘，立刻称重（准确至 0.1g）。 

A.4.3  再将试样盘放入干燥箱中，加热。每干燥30min 后从干燥箱中取出试样盘，立刻称

重（准确至 0.1g），直到试样二次重量不超过 1g 为止。 

A.4.4  以试样最小的重量值作为烘干后试样质量。 

A.4.5  拣出炭化的黑色颗粒并称重（准确至0.001g）作为聚氯乙烯（PVC）质量值。 

A.4.6  拣出熔融固化、颜色发黄的聚烯烃（如果同瓶片或试样盘粘在一起，小心从瓶片或

试样盘上分离出聚烯烃）并称重（准确至 0.001g）作为聚烯烃质量值。 

A.4.7  拣出表面呈现黑棕色、部分边缘似燃烧状和表面呈现灰色带有光泽的杂质、金属、

玻璃和砂子等并称重（准确至 0.001g）作为杂质质量值。 

A.5  结果计算 

A.5.1  聚氯乙烯含量用公式（A.1）计算： 

6

0

1
1 10
m

m
H    …………………………………（A.1） 

式中：H1——聚氯乙烯含量，单位为毫克每公斤（mg/kg）； 
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m1——烘干后试样中聚氯乙烯质量，单位为克（g）； 

      m0——烘干后试样质量，单位为克（g）。 

A.5.2  聚烯烃含量用公式（A.2）计算： 

6

0

2
2 10
m

m
H    …………………………………（A.2） 

式中:H2——聚烯烃含量，单位为毫克每公斤（mg/kg）； 

m2——烘干后试样中聚烯烃质量，单位为克（g）。 

A.5.3  杂质含量用公式（A.4）计算： 

6

0

3 103 
m

m
H   …………………………………（A.3） 

式中：H3——其他杂质含量，单位为毫克每公斤（mg/kg）； 

m3——烘干后试样中其他杂质质量，单位为克（g）。 

A.5.5  计算结果按GB/T 8170 修约至整数位。 
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附录 B 

（规范性附录） 
瓶片尺寸及过网率测定方法 

B.1  范围 

本方法规定了聚酯瓶片尺寸和瓶片过网率的测试方法。 

B.2  原理 

将瓶片经由人工振动或机械振动的筛网过滤，根据未通过筛网的瓶片质量来判定瓶片的

尺寸是否达到规定的要求。 

B.3  仪器设备 

B.3.1  电子天平：分度值0.1g。 

B.3.2  筛网：带有盖子的直径为300mm 的圆形筛网或面积相近的方形筛网，筛网为 3.55mm

×3.55mm～16.0mm×16.0mm 方形的孔。 

B.4  测试步骤 

B.4.1  根据被测瓶片的尺寸选择相应网孔尺寸的筛网。 

B.4.2  检查筛网网格是否损坏变形，如有损坏更换网片。 

B.4.3  从制备好的样品中随机称取500g±5g 试样（准确至 0.1g）放入筛网中并盖好盖子。 

B.4.4  振动筛网，直至无瓶片从筛网中漏出时为止，收集筛网中剩余的瓶片并称重（准确

至 0.1g）。 

B.5  结果计算 

瓶片过网率用公式（B.1）计算，按GB/T 8170 修约至整数位。 

100)
m

m
1(L

0

1      …………………………………（B.1） 

式中：L——瓶片过网率，%； 

m1——未通过筛网的瓶片质量，单位为克（g）； 

     m0——试样质量，单位为克（g）。 
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附  录  C 

（规范性附录） 
含水率测定方法 

C.1  范围 

    本方法规定了瓶片的含水率的测定方法。 

C.2  原理 

将瓶片加热到一定的温度，瓶片上水分挥发。通过瓶片加热前后的质量差值计算出瓶片

的含水率。 

C.3  仪器设备 

C.3.1  电热恒温干燥箱：工作温度室温～250℃。 

C.3.2  试样盘：由镀锌薄铁板或铝板等耐腐蚀又耐热的材料制成，其面积约 2500cm
2
的圆

形、方形和长方形盘。 

C.3.3  电子天平：分度值0.1g。 

C.4  测试步骤 

C.4.1  称取约2000g 试样（准确至 0.1g），均匀摊平在已知重量的干燥、清洁的试样盘中。 

C.4.2  将试样盘放入预先鼓风并加热到(105±5)℃的干燥箱中，在不断鼓风的条件下干燥

1h。从干燥箱中取出试样盘，立刻称重。 

C.4.3  再将试样盘放入干燥箱中，加热。每干燥30min 后从干燥箱中取出试样盘，立刻称

重（准确至 0.1g），直到试样二次重量不超过 1g 为止。 

C.4.4  以试样最小的重量值作为烘干后试样质量。 

C.5  结果计算 

瓶片的含水率用公式（C.1）计算，按GB/T 8170 修约至整数位。 

100)
m

m
1(W

0

1      …………………………………（C.1） 

式中：W——瓶片的含水率，%； 

m1——烘干后试样质量，单位为克（g）； 

      m0——试样质量，单位为克（g）。 
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附  录  D 

（规范性附录） 
本色含量测定方法 

D.1  范围 

本方法规定了瓶片本色含量的测定方法。 

D.2  原理 

利用目测，从试样瓶片挑选出颜色不一致的瓶片，从而测算瓶片中的本色含量。 

D.3  仪器设备 

D.3.1  试样盘：由镀锌薄铁板或铝板等耐腐蚀又耐热的材料制成，其面积约 2500cm
2
的圆

形、方形和长方形盘。 

D.3.2  电子天平：分度值0.1g。 

D.4  测试步骤 

D.4.1  称取约2000g 试样（准确至0.1g），均匀摊平在试样盘中。 

D.4.2  不断翻动试样，挑选出颜色不一致的瓶片，直至挑完为止。 

D.4.3  称取选出的异色瓶片质量（准确至0.1g）。 

D.5  结果计算 

瓶片的本色含量用公式（D.1）计算，按GB/T 8170 修约至二位小数。 

100)
m

m
1(H

0

1
4         …………………………………（D.1） 

式中：H5——瓶片的本色含量，% 

     m1——试样烘后挑选出的异色瓶片的质量，单位为克（g）； 

     m0——烘干后试样质量，单位为克（g）。 
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附  录  E 

（规范性附录） 
粉末含量测定方法 

E.1  范围 

本方法规定了聚酯瓶片粉末含量的测试方法。 

E.2  原理 

将瓶片经由人工振动或机械振动的筛网过滤，计算通过筛网的粉末质量与试样质量的百

分比。 

E.3  仪器设备 

E.3.1  电热恒温干燥箱：工作温度室温～250℃。 

E.3.2  试样盘：由镀锌薄铁板或铝板等耐腐蚀又耐热的材料制成，其面积约 2500cm
2
的圆

形、方形和长方形盘。 

E.3.3  电子天平：分度值0.1g 和 0.001g 各一台。 

E.3.4  筛网：带有盖子的直径为300mm 的圆形筛网或面积相近的方形筛网，筛网为 3.35mm

×3.35mm 的方形孔。 

E.4  测试步骤 

E.4.1  称取约500g 试样，均匀摊平在已知重量的干燥、清洁的试样盘中。 

E.4.2  将试样盘放入预先鼓风并加热到(105±5)℃的干燥箱中，在不断鼓风的条件下干燥

1h。从干燥箱中取出试样盘，立刻称重（准确至 0.1g）。 

E.4.3  再将试样盘放入干燥箱中，加热。每干燥30min 后从干燥箱中取出试样盘，立刻称

重（准确至 0.1g），直到试样二次重量不超过 1g 为止。 

E.4.4  以试样最小的重量值作为烘干后试样质量。 

E.4.5  试样倒入筛网中并盖好盖子。 

E.4.6  振动筛网，直至无试样粉末从筛网中漏出时为止，收集筛网筛选出的粉末中并称重

（准确至 0.001g）。 

E.5  结果计算 

瓶片的粉末含量用公式（E.1）计算，按GB/T 8170 修约至整数位。 

6

0

1
5 10

m

m
H       …………………………………（E.1） 

式中：H6——瓶片的粉末含量，单位为毫克每公斤（mg/kg）； 

m1——筛选出的粉末的质量，单位为克（g）； 

m0——烘干后试样质量，单位为克（g）。 
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附  录  F 

（规范性附录） 
聚酯瓶片酸碱度测定方法 

F.1  范围 

本标准规定了清洗后聚酯瓶片酸碱度的测定方法。 

F.2  原理 

    定量的试样与定量的蒸馏水混合、搅拌，使得蒸馏水的 pH 值变化，通过测试蒸馏水的

pH 值来表征聚酯瓶片酸碱度。 

F.3  仪器设备和试剂 

F.3.1  磁力搅拌器； 

F.3.2  电子天平：分度值0.1g。 

F.3.3  pH 计：精度 0.1pH。 

F.3.4  烧杯：1000ml； 

F.3.5  量筒：500ml； 

F.3.6  蒸馏水、缓冲溶液。 

F.4  测试步骤 

F.4.1  用缓冲溶液对酸度计校准。 

F.4.2  称取 100g 样品（准确至 0.1g）放入 1000ml 烧杯中，加入 500mlpH 值在 6～8 的蒸

馏水,确保瓶片完全浸润的状况下搅拌 10min 后停止搅拌。 

F.4.3  轻轻把测试电极放入烧杯中，待测试电极完全浸润且数值稳定时记录结果，即为聚

酯瓶片酸碱度。 

 

———————— 


